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1. Введение
Уважаемый Покупатель,

Оборудование, которое Вы только что приобрели, произведено фирмой DYTRON – мировым
производителем оборудования для сварки полимеров. Мы уверены, что Вы будете удовлетворены
качеством и надежностью нашей продукции.

Пожалуйста, внимательно прочитайте настоящую Инструкцию Пользователя перед началом
эксплуатации этого оборудования. Она содержит важную информацию по безопасной и правильной
эксплуатации, а также по обслуживанию Вашего оборудования.

2. Назначение аппаратов
Аппараты DYTRON серии P-1b предназначены для сварки напорных труб и фитингов из полимерных
материалов нагретым инструментом враструб. Материал труб и фитингов – полипропилен (ПП),
полиэтилен (ПЭВП), поливинилиденфторид (ПВДФ) или полибутен (ПБ).

Т.н. «нагретый инструмент» поставляется в форме насадок на нагреватель аппаратов. Насадка состоит
из двух половин: «гильзы» для нагрева наружной поверхности трубы и «дорна» для нагрева внутренней
поверхности фитинга. Номинальный размер (DN) насадки должен соответствовать номинальному
размеру трубы и фитинга. Форма посадочной поверхности насадки должна соответствовать геометрии
нагревателя аппарата.

3. Управление температурой насадок
Аппараты серии P-1a оснащены биметаллическим термостатом. Настройка температуры производится с
помощью поворотной кнопки под нагревателем. Шкала настройки имеет 5 делений. Номера делений
соответствуют приблизительно следующим температурам:
1: 175–195°C
2: 195–215°C
3: 215–235°C
4: 235–255°C
5: 255–280°C

Эти данные имеют только информативный характер. Перед началом сварки рекомендуется их
проконтролировать на насадках контактным термометром.

Индикация:
Красный светодиод показывает включение электропитания.
Зеленый светодиод показывает процесс нагрева:

- светодиод включен – температура нагревателя ниже требуемой, идет процесс нагрева;
- светодиод выключен – температура нагревателя выше требуемой, нагрев выключен.

Нормальная индикация аппарата в режиме ожидания – периодическое отключение и включение
зеленого светодиода.

ВНИМАНИЕ! При первичном нагреве аппарата дождитесь, пока зеленый светодиод выключится и снова
включится 5-7 раз, чтобы тепло от нагревателя равномерно перераспределилось на насадку.

4. Мощность и форма нагревателя

Аппараты серии P-1b производятся только с одним нагревателем – в
форме бокового стержня Ø32 мм, мощностью 500 Вт.

Аппарат в форме «кочерги» удобен для монтажа и ремонта
трубопроводов за стояками или другими препятствиями.
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Нагреватель в форме стержня Ø32 мм разработан и запатентован фирмой
DYTRON. Идея и достоинство такого нагревателя и соответствующих
«колодочных» насадок – в том, что нагретую насадку можно заменить на
нагревателе с помощью ключа (внутренний шестигранник), не касаясь руками.

Мощность 500 Вт достаточна для насадок DN 16, 20, 25, 32, 40.

Длина нагревателя 500W позволяет одновременную установку 2 сварочных
насадок.

Расплата за удобство – погрешность в совмещении цилиндрических
поверхностей нагревателя и насадки. Как следствие, несколько сниженный
тепловой контакт между нагревателем и насадкой. Вследствие этого,
требуется коррекция настройки температуры для больших диаметров,
особенно при работе в холодном помещении или на ветру:

Насадка Величина корректировки
DN 32 +5
DN 40 +10
Plate 100 +10

5. Варианты комплектации

POLYS P-1b 500W SOLO:
 Аппарат P-1b 500W;
 Ключ для насадок – внутренний шестигранник 4 мм;
 Картонная коробка.

Set P-1b 500W MINI (20-40):
 Аппарат P-1a 650W;
 Колодочные насадки DN 20, 25, 32;
 Ключ для насадок – внутренний шестигранник 4 мм;
 Крепежная струбцина;
 Ножницы-труборез DYNO для пластиковых труб DN 16, 20, 25, 32, 40;
 Стальной чемодан.

6. Технические характеристики
Модель аппарата P-1a 650W
Тип терморегулятора Биметаллический термостат
Диапазон настройки температуры, °C 175-280
Сечение проводов шнура питания, мм2 3 ˣ 1,5
Длина шнура питания, м ≥ 2
Диаметр рукоятки, мм 38
Масса аппарата без шнура питания, кг 0,81
Масса аппарата со шнуром питания, кг 1,30
Сеть питания 220-230 В, 50-60 Гц
Мощность нагревателя, Вт 500
Форма нагревателя Боковой стержень Ø32 мм
Диаметры сварки DN 16, 20, 25, 32, 40
Одновременная установка насадок, шт 2

7. Обслуживание
Содержите аппарат в чистоте. Удаляйте остатки материала с поверхностей сварочных насадок,
предпочтительно деревянным шпателем и тканью из натуральных волокон.
Никакого другого обслуживания не требуется.
Любой ремонт аппарата должен проводиться только авторизованным сервисным центром DYTRON.
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8. Правила эксплуатации
ЭТОТ РАЗДЕЛ НИ В КОЕМ СЛУЧАЕ НЕ ЗАМЕНЯЕТ НЕОБХОДИМОГО КУРСА ОБУЧЕНИЯ СВАРКЕ
ТРУБ ИЗ ПОЛИМЕРНЫХ МАТЕРИАЛОВ.

Этот раздел – только описание принципа сварки враструб. Принцип заключается в том, что внешняя
поверхность трубы и внутренняя поверхность фитинга оплавляются одновременно. После нагрева труба
и фитинг соединяются, после остывания получаем их неразборное соединение.

Перед включением сварочного аппарата в сеть питания на нагревателе крепится насадка требуемого
диаметра. Аппарат включается в сеть, настраивается температура 260°C. После разогрева аппарата
рекомендуется подождать еще 10 минут, пока температура равномерно распространится по всей
насадке. После этого дорн насадки ввести в фитинг, а трубу ввести в гильзу насадки. После оплавления
трубы и фитинга в течение нормативного времени соединить их между собой.

Замечание: Свариваемые труба и фитинг должны быть изготовлены из одного материала!

Параметры сварки в раструб труб и соединительных деталей из ПП

Наружный
диаметр

трубы d, мм

Время нагрева, с Максимальное
время

технологической
паузы, с

Время остывания
Для SDR11,
SDR7.4,
SDR6.6

Для SDR17 и
SDR17.6 Фиксация,

с
Полное,
мин

16 5 Сварка не
рекомендуется
из-за малой

толщины стенки
трубы

4 6 220
25 7 1032 8

6 440 12 2050 18
63 24 10

8 30 675 30 15
90 40 22 40
110 50 30 10 50 8125 60 35 60

9. Правила безопасности
Вся продукция DYTRON s.r.o. испытана Государственной Испытательной Лабораторией Чехии согласно
закону No.22/97 Sb. Спецификации, используемые для сертификации соответствия, определены
Чешскими государственными правилами 168, 169, 170 и 173/97. Изделия безопасны в применении.
Независимо от этого, предлагаем Вашему вниманию инструкции безопасности:
используйте аппарат только для сварки пластиковых труб в условиях отсутствия агрессивных газов.
Недопустимо:
 контакт аппарата с водой,
 использование аппарата в условиях высокой влажности,
 использование аппарата не по назначению,
 поднимать/переносить аппарат за шнур питания,
 оставлять аппарат во включенном состоянии без присмотра,
 не подвергайте аппарат ударам и/или вибрации! Это может привести к сбоям работы регулятора, т.е.

к нарушению работоспособности всего аппарата,
 аппарат следует устанавливать на его подставку на плоскую негорючую поверхность или крепить в

зажиме,
 если аппарат стоит в режиме ожидания в разогретом состоянии, нагреватель и сварочные насадки

не должны ничего касаться,
 не рекомендуется шнуром питания касаться нагревателя,
 для замены сварочной насадки рекомендуется надеть рабочие перчатки,
 не разбирайте аппарат!
 в соответствии с Чешским стандартом 331600, аппарат относится к ручным аппаратам класса 1 В

связи с этим, он должен включаться в сеть с соответствующим заземлением с помощью 3-жильного
удлинителя питания с соответствующим 3-контактным штекером.

 не используйте поврежденный удлинитель питания или удлинитель неизвестного происхождения,
 для обеспечения безопасности работы рекомендуется также проверить безопасность и параметры

удлинителя питания.


